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Uvod

Tento montazni navod je uréen pro provadéni plechového fasadniho systému Dekmetal a
obsahuje doporudujici informace ke vdem nejbéznéji se vztahujicim realizaénim ukonam.
Je vydavan a pribézné aktualizovan na zakladé praxi provéfenych skuteCnosti a s
ohledem k technologiim bézné pouzivanym ve stavebnictvi v dobé vydani posledni verze
tohoto montazniho navodu.
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1.1  Naradi

Pro montaz fasadnich obkladu systému DEKMETAL se pouziva nasledujici naradi:

» utahovaCky — pouzivaji se elektrické utahovaCky s hloubkovym dorazem a
utahovacim momentem. Hloubkovy doraz se zpravidla pouziva pro montaz vlastni
ocelové konstrukce, utahovaci moment najde uplatnéni predevSim pfi osazovani
kotevnich Sroubd.

* elektrické prostfihovaci nuzky — pouZzivaji se pro upravy plechu s lakovou vrstvou.
Umoziuji provadét pfimé i zakfivené fezy. V zavislosti na typu prostfihovaci hlavy
mohou provadét stfihy i v ohybu plechu.

* nytovaci klesté — pro drobné nytovaci prace, jako napf. nytovani okapnich plechu,
jsou dostatecné rucni nytovaci klesté.

* nlzky na plech — pro drobnéj$i upravy plecht se pouzivaji klasické vyosené nlzky
na plech. Pro uUpravy silngjSich plechd (nad 1 mm) je vhodné pouzit pakovych
nuzek. Vzdy se pouziva sada levych a pravych nuzek.

» falcovaci klesté — pro ru¢ni ohybaci prace se pouzivaji dva typy falcovacich klesti —
pfimé pro ohybani plechu a zahnuté pro vytvareni drazek.

» stavéci klesté — pouzivaji se k doasnému uchyceni plechd.

* meéfici zafizeni — metry, pasmo, olovnice, nivelacni pfistroj, theodolit, rotacni laser.

* vrtacka

Obr. 1 Naradi:
Horni rada zleva — stavéci klesté 2ks, ru¢ni nytovaci klesté, vyosené niizky na plech
Dolni fada zleva —prostiihovac, utahovacka

Je prFisné zakazano pouzivat uhlovou brusku (rozbrusovacku), ktera priliS ohreje
hranu fezu a poni€i tak ochrannou vrstvu plechu. Odletujici kovové piliny se
zapecou do okoli fezu, koroduji a kazi vzhled prvku, pripadné celého objektu.

V_pripadé fezani pomoci uhlové brusky je diky skuteénostem uvedenym vysSe
automaticky ztracena zaruka na povrchovou upravu!




1.2 Technicka priprava a kontrola dodavek materialu

1.2.1 Montazni dokumentace

Montazni dokumentaci fasadniho plasté zpracovavaji vyhradné technici spolecnosti
DEKMETAL. Obsahuje nasledujici ¢asti:
» kladeCské plany fasadniho plasté — tj. rozmisténi pohledovych prvka a prvki
nosného rostu (v€etné specifikace rozmérd spar mezi pohledovymi prvky)
» feSeni detailu fasadniho plasté a specifikace systémovych prvku
* rozpis jednotlivych pouzitych prvkd, jejich pojmenovani s pfesnou specifikaci poctl
kusu a rozmérq, v€etné spojovacich prvkl vlastniho fasadniho plasté

Lehky fasadni plast DEKMETAL je vzdy konstrukce, ktera musi byt provadéna na
zakladé odsouhlasené montazni dokumentace. Pfipadné zmény je nutné
odsouhlasit a pisemné potvrdit s pracovniky DEKMETAL.

1.2.2 Technicka priprava pri prevzeti pracovisté
Pfi pfevzeti pracovi$té musi montazni firma proveést:

* Kontrolu skuteCné pfipravenosti stavby a jeji porovnani s montazni dokumentaci.
Pokud montazni firma zjisti odchylky od projektové dokumentace, je povinna
o tom neprodlené informovat odpovédné pracovniky spole¢nosti DEKMETAL.

* Ovéfeni unosnosti podkladnich vrstev a ve spolupraci s techniky DEKMETAL
navrzeni vhodnych kotevnich prvkl (v pfipadé kotveni konstrukce do betonu nebo
zdiva).

1.2.3 Priejimka dodavek prvki fasadniho plasté
Pfi jednotlivych dodavkach materialu musi montazni firma zajistit:

* kontrolu mnozstvi jednotlivych prvku dodavky dle pfedaného dodaciho listu

* Kkontrolu bezvadného stavu jednotlivych prvkd (zvlasté -celistvost povrchové
ochranné félie) a zda vlivem dopravy nedoslo k viditelnému poskozeni

* kontrolu rozméra jednotlivych prvkd (dle projektové a vyrobni dokumentace,
soupisu prvkl a tabulky vyrobnich toleranci — viz tabulka ¢.1)

Kazdé baleni, které je soucasti daného zavozu na stavbu obsahuje na pfilozeném Stitku
vzdy informace o tomto konkrétnim baleni a to:
a) vyrobce

b) Cislo vyrobni zakazky

c) Cislo baleni z dané vyrobni zakazky

d) adresu dodani

e) seznam vyrobku v baleni

f) nazev prvku

g) druh materialu

h) barvu prvku

i) délku prvku

j) pocet kust daného prvku



Po kontrole v den zavozu materialu a nasledné pokud je to mozné, doporucuje se tyto
informace o baleni uchovavat u daného baliku s materialem a postupné napf. odSkrtavat
jednotlivé polozky, které byly jiz z baliku odebrany a poté je bezproblémovy prehled o
vSech zbyvajicich prvcich v baliku.

Tabulka ¢.1: Vyrobni tolerance prvk( systéemu DEKMETAL

DEKCASSETTE SPECIAL
DEKCASSETTE STANDARD
DEKCASSETTE LE délka i vySka prvku £ 2mm
DEKCASSETTE INTERIER
DEKLAMELLA

délka profilu £ 2mm

DEKPROFILE CR40 vy$ka profilu + 5mm

délka profilu £ 2mm

DEKPROFILE TR18 vy$ka profilu = 3mm

Prvky rostu délka i vysSka prvku = 2mm

Mnozstvi a kvalitu dodanych prvkl potvrdi montazni firma pfri prevzeti (viz. dodaci a
smluvni podminky dle Kupni smlouvy) na dodacim listu - soupisu prvka. V pfipadé,
ze specifikace, mnozstvi nebo kvalita prvk( neni v pofadku, musi montazni firma ihned
mnozstvi Ci kvalitu reklamovat u dodavatele.

Vratné obaly (pokud neni v popisu na dodacim listu uvedeno jinak) se vykupuji zpét do 60-
ti dnd od datumu dodani. Palety dodané spoleCnosti Dekmetal je mozné vratit na
kterékoliv pobocce firmy Dektrade, pro jejich vraceni je nutné dolozit doklad o zakoupeni.

1.2.4 Barevnost plechovych prvki

Jednotlivé Sarze plechl pouzivanych k vyrobé fasadnich obkladovych prvki DEKMETAL
se mohou mirné odliSovat v odstinu. Z téchto duvodu je nutné objednat vSechny
obkladové prvky (v€etné pfipadnych domérek a vSech doobjednavek) z jedné vyrobni
Sarze plechu.

1.3 Pokyny pro manipulaci s prvky

Pfi skladani a manipulaci je vhodné pouzivat spravnou techniku. U prvkd do 6m je
bezproblémové skladani pomoci vysokozdviznych vozik(, nad 6m je jiz nutné skladani
pomoci jefabové techniky s pfFislusnymi opatfenimi — pouziti textilnich popruhl spole¢né s
jefabovym vahadlem. Je prisné zakazano skladat vice balikii najednou, kdy by mohlo
dojit k nevratné deformaci ¢i poskozeni materialu.

Béhem manipulace s prvky je nutné dbat na to, aby nedoslo k jejich deformaci a k
poskozeni vrchni lakované vrstvy prvkd. Prvky s lakovanou vrstvou jsou opatfeny proti
poskozeni polyetylénovou folii.



14 Skladovani

V prfipadé, kdy to neni mozné a je patrné, Zze material nebude ihned po vykladce
kompletné zpracovan je potfeba tento ochranit pfed pusobenim povétrnostnich vliva Ci
mechanickému poskozeni.

Skladovany material musi byt Ffadné podlozen a po délce prvki musi byt mirné
vyspadovan (cca 5°) pro moznost odtékani event. vniklé srazkové vody &i vzniklého
kondenzatu.

Pfi skladovani na volném prostranstvi, maximalné vSak do 15-ti dni od dodani, je vhodné
prekryti skladovaného materidlu pomoci plachet, které chrani material pfed srazkovymi
desti, moznosti naplavovani spadanych necistot z ovzdusi a vysokymi teplotami spole¢né
s UV zarenim (toto nepfiznivé pasobi na ochranou félii, ktera se ,pfipeCe“ a nasledné jde
slozité odstranit). PFi pouziti plachet vS§ak nesmi byt tato vzduchotésna (nedoporucuje se
pouziti plastovych plachet &i plachet pIné hermeticky uzavienych), musi byt umoznéno
fadné odvétrani napf. volnymi praduchy ve spodni ¢asti plachet.

Pfi dlouhodobém skladovani, maximalné vS8ak po dobu 45-ti dni od dodani, je nejlépe
material skladovat v uzavfenych, suchych a dobfe vétranych prostorech. Souasné se
musi plné zabranit mozZnosti vnikani srazkové vody, vzniku kondenzatu & moznosti
mechanického poskozeni. Je tfeba brat v uvahu, Ze vlivem nespravného skladovani muze
dojit k nékolika staviim dle druhu skladovaného materialu a to pfevazné uspinéni €i ulpéni
necistot (materialy s polyesterovou povrchovou upravou), které jsou relativné jednoduse
odstranitelné napf. omytim jarovou vodu. U materiald s pfirodni povrchovou upravou
(titanzinek, hlinik) vd8ak muaze dojit vlivem ulpivani nedistot a vznikem kondenzatu az k
nevratnému poskozeni, kdy se do povrchu materialu vyrysuji zoxidované mapy, které jsou
neodstranitelné!

Za sSkody vzniklé nespravnym zpulsobem skladovani materialu neprebira dodavatel

odpovédnost!

1.5  Sroubové spoje

Ke spojovani ocelovych prvka se standardné pouzivaji samovrtné zavitorezné Srouby.
Tyto Srouby by mély byt Sroubovany specialnimi utahovackami s moznosti nastaveni
hloubkového dorazu.

V pfipadé pouzivani Sroubl s podlozkou opatfenou navulkanizovanym elastomerem je
nutné nastavit hloubkovy doraz tak, aby nedoS$lo k nedotaZzeni nebo pfetazeni Sroubu. V
pfipadé nedostateCného utazeni hrozi pronikani vody do spoje. V pfipadé pretazeni
Sroubu dochazi k poskozeni podlozky a k vytlaceni pryZe zpod okraje podlozky, a tim ke
zvyseni rizika zatékani.

v
\4
A

SN \NNNANY
S

Obr.2 Schematické znazornéni spravného utazeni Sroubu s podlozkou,
ktera ma na sobé navulkanizovany elastomer.
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1.6 Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci

Pfi montazi fasadnich obkladd je nutné se Fidit zakony €. 262/2006Sb. a 309/2006Sb. V¢.
souvisejicich odkazl a nafizeni, pfipadné jejich nahrazujicimi novelami.
Zvysené opatrnosti je tfeba dbat pfi zhorSenych klimatickych podminkach.

1.7 Nejbéznéjsi pracovni postupy pfri realizaci fasadniho

systému Dekmetal

Nize uvedené nejbéznéjsSi pracovni postupy jsou uvedeny jako idealni, nemusi se vSak
vztahovat ke vSem stavbam a je mozné, ze pracovni postup bude muset byt s ohledem na
mistni podminky, technické feSeni detailt ¢i na zakladé pozadavku osob zodpovédnych za
vedeni konkrétni stavby uprauvit.

Fasadni systém s jednosmérnym rostem a obkladem fady Dekprofile s lemovanim
typu ,,po osazeni pohledovych prvka“

ONoGhA~WN =

vytvoreni svislého i vodorovného rostu

montaz tepelné izolace

pripevneéni difuzni félie (je-li aplikovana)

u rostu DKM1A s aplikaci difuzni folie pfipevnéni svislych J-profili nosného rostu
montaz zakladnich systémovych prvkl (okapni plechy, pfiponky atd.)

zaméreni prvkl ,na miru“ (parapety, atiky atd.)

montaz vlastniho fasadniho obkladu vEetné feSeni detailt

montaz lemovani otvorl a doméfenych prvkul

Fasadni systém s jednosmérnym rostem a obkladem fady Dekcassette, Deklamella
Ci Dekprofile s lemovanim typu ,,pfed osazenim pohledovych prvkua“

a0~

i
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vytvoreni svislého i vodorovného rostu

montaz tepelné izolace

pripevneéni difuzni folie (je-li aplikovana)

u rostu DKM1A s aplikaci difuzni félie pfipevnéni svislych J-profili nosného rostu
montaz zakladnich systémovych prvkl (pfiponky atd.) pro moznost zaméfeni prvk
,na miru®

zaméfeni prvkd ,na miru® (parapety, atiky atd.)

montaz systémovych prvkl (okapni plechy, rohy, kouty, pfiponky osténi atd.)
zaméfeni po montazi klempifskych prvkd pro moznost zadani pohledovych prvku
do vyroby

montaz vlastniho fasadniho obkladu véetné feSeni detaill

Fasadni systém s dvousmérnym rostem a obkladem rfady Dekcassette, Deklamella
Ci Dekprofile s lemovanim typu “pred osazenim pohledovych prvkua“

abRhwON -~

vytvoreni vodorovného rostu

montaz tepelné izolace

pripevneéni difuzni félie (je-li aplikovana)

montaz svislych profild

montaz zakladnich systémovych prvkl (pfiponky atd.) pro moznost zaméfeni prvki
,na miru®



zaméreni prvkl ,na miru“ (parapety, atiky atd.)

montaz systémovych prvka (okapni plechy, rohy kouty, pfiponky osténi atd.)
zaméfeni po montazi klempifskych prvku pred zadanim pohledovych prvkd do
vyroby

9. montaz vlastniho fasadniho obkladu v&etné feSeni detaill

© N

1.8 Montazni tolerance

Montazni tolerance jsou stanoveny vyrobcem systému na zakladé provedenych realizaci a
v ramci technicky moznych a bézné dostupnych méficich zafizeni, které je doporuceno
pouzivat pfi realizaci fasadniho systému.

U nékterych staveb (pfevazné rekonstrukci) je vSak nutné pfihlédnout ke stavu objektu a
skuteCnosti, Ze neni mozné na zakladé pozadavku vytvofit napf. prubézny pas
obkladovych prvkl pfes nékolik podlazi navazujici na otvorové vyplné, které nemusi byt
umistény ve svislici a z tohoto pohledu tedy neni mozné lemovani vyrovnat do svislice.
Stejny problém v8ak muze vzniknout i u novostaveb v pfipadé, ze nejsou otvorové vypiné
osazeny nad sebou ve svislici.

Tyto a podobné nerovnosti vyvolané stavebnimi pracemi pfed vlastnim zapocetim
montaze na fasadnim celku mohou nasledné neodstranitelné ovlivnit pohledové spary ci
pohledovou rovinnost fasady.

Montazni tolerance svislosti a vodorovnosti pro jednotlivé etapy pribéhu realizace:
1. nosné rosty — max. 2mm na 2m meéfici lati, plati i pro hloubkovou vzdalenost
(pfesnost osazeni liniovych prvkd nosného rostu na konzoly)
2. systémové prvky a listy — max. 3mm na 2m méfici lati, nejvice vSak 12mm na 10m
3. obkladové prvky — max. 3mm na 2m méfici lati, nejvice v8ak 12mm na 10m

V pfipadé vétSich odchylek prevazné ve fazi montaze systémovych prvka a list je nutné
brat na zfetel, ze tyto nerovnosti mohou nasledné pohledové vyniknout po osazeni
obkladovych prvku.

Takto zvySené nerovnosti jsou ve velké vétSiné zjistény pfi zameérovani technikem
Dekmetalu (je-li objednano) po osazeni systémovych prvku a list, ktery na tuto skute¢nost
upozorni a muze pozadovat pfemontovani prvkl tak, aby bylo dosazeno meznich toleranci
uvedenych vySe. Na takovy stav upozorni technik Dekmetalu zapisem do stavebniho
deniku pisemné potvrzeny smluvnimi stranami, pfipadné e-mailovou korespondenci s
odpovédnou osobou. Pokud zastupce montazni skupiny odmitne pfemontovani takto
nerovnych prvkd, bere za pfipadné reklamace vzniklych pohledovych nerovnosti veSkerou
zodpovédnost.

Fasadni prvky typu Dekcassette vSech druhl ¢i Deklamella jsou standardné vyrabény z
pozinkovaného plechu tl. 0,63mm az 1mm. U téchto prvkd upozorfiujeme na jejich pfirodni
fyzikalni vlastnost — tepelnou roztaznost. Toto se projevuje pfedevSim mozZnosti mirného
bouleni (smérem dovnitf i ven), které je velmi ovlivnéno exterierovou teplotou. Tato
vlastnost (nikoliv zavada, nelze ji tedy reklamovat) je neodmyslitelna a plati zde pravidlo
,cim vétsi prvek, tim vétsi nachylnost k uvedenému jevu®.

Tato vlastnost je umocnéna u materiald s vétsi tepelnou roztaznosti jako napf. hlinik Ci
titanzinek — tyto materialy maji cca 2x vétsi tepelnou roztaznost nez standardné pouzivany
pozinkovany plech.



1.9 Typy nosnych rostu fasadniho systému Dekmetal

Nosny rost slouzi jako nosna ¢ast fasadniho systému Dekmetal, kde jeho hlavni funkci je
prenaset zatizeni od vlastnich obkladovych prvkl spolecné se zatizenim od sani €i tlaku
vétru. Zaroven musi nosny rost obsahnout i vlastni dilatacni pohyby vyvolané predevsSim
teplotni roztaznosti pouzitych obkladovych prvkl, rozsah a provadéni takovych dilataci je
uveden v kapitole 1.17.2.

Nosné rosty Dekmetal jsou pouzivany ve 3 zakladnich variantach, rozdélujici se dle
orientace obkladovych prvkd (vodorovné, svisle) a dle pocétu prvki nosného rostu.
VSechny varianty nosného roStu umoznuji vyrovnani nerovnosti podkladnich vrstev o
+20mm v pfipadé vétSich nerovnosti je mozné pouzit rektifikacni U-profily, které umozni
vyrovnani nerovnosti az +100mm.

Zakladnimi prvky nosného rostu jsou bodové konzoly (typu A & L — obr. 3) kotvené do
podkladni konstrukce. Nasledujicim prvkem jsou liniové prvky (Z-profily, J-profily, omega
profily — obr. 4) které jsou pfipeviiovany do konzol.

Na obr. 5 je znazornéna rektifikace U a jeji pouziti, na obr. 6 jsou vyobrazeny jednotlivé
varianty nosnych rostu v€etné popisu pouzivanych prvku.

Vv,

prifezoveé charakteristiky atd.) jsou zpracovany v samostatném technickém listu.

A-konzola L-konzola

“dle izol. 60-200(300).

¢=105
2 i
v
|
60
Ly

Obr. 3
Typy konzol nosného rostu
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80
10
55
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144° 104° N
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Obr. 4

Typy zakladnich liniovych prvk( nosného ro$tu

d=6

Obr. 5

U-rektifikace a jeji pouZiti
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L konzola

DKM 1A
Jednosmérny
svisly rost

profil 150

A konzola

DKM 1B
Jednosmérny
vodorovny rost

Z profil

~ profil OM80

A konzola

DKM 2A
Dvousmérny rost

Z profil
profil OM50

Obr. 6
Varianty nosnych rostu
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Tabulka ¢.2: Typy nosnych ro8ti z hlediska zatepleni a vétrani fasadniho plasté

Skladba Zatepleny Zatebleny
fasddniho | ) vétrany plaét na  Latepeny
T e ezatepleny . vétrany plast’ na
yp plaste | yatrany plagt vzduchotésne nevzduchotésné
obkladovych (napf. silikatove) nosné sténé
prvkii nosné stene
Doporuceny
Dvousmérny rost
DKM2A
Jed . . Konzoly A
Z;;;ngy Profily Z Dvousmérny rost
Profily OM DKM2A
DEKCASSETTE DKM1A cop 1 Konzoly A
koqzoly L Pouzitelny Profily Z
profily L (J) Jednosnrw:g:y svisly Profily OM
DKM1A
konzoly L
profily L (J)
Doporuceny
Dvousmeérny rost
DKM2A
Jed . Konzoly A
esvf;:l;nr‘l:g:y Profily Z Dvousmérny rost
Profily OM DKM2A
DEKLAMELLA DKkM1A o g Konzoly A
konzoly L Pouzitelny Profily Z
profily L (J) Jednosn;fg?y svisly Profily OM
DKM1A
konzoly L
profily L (J)
Jednosmérny Jednosmérny svisly | Dvousmérny rost
svisly rost rost DKM2A
DE;:ZTS;::E DKM1A DKM1A Konzoly A
konzoly L konzoly L Profily Z
profily L (J) profily L (J) Profily OM
Jednosmérny Jednosmérny Jednosmérny
vodorovny rost vodorovny rost vodorovny rost
DEK:VI?SC:EILE DKM1B DKM1B DKM1B
konzoly A konzoly A konzoly A
profily Z profily Z profily Z

Doporuéeny rost — nejvhodné&jsi varianta pro dané pouziti s ohledem na dosazeni co
nejvétsi presnosti nosného rostu pfed osazovani pohledovych prvka

Pouzitelny ro$t — proveditelna varianta pro dany ucel, horSi dosazeni pfesnosti jako u
doporucovaneho rostu, cenové vyhodnéjsi
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Typy nosnych rosti uvedené v této tabulce a celém Montaznim navodu se pouZivaji pro
fasadni plasté na sténové konstrukce (napf. silikatove, betonové, drfevené apod.) U
Skeletovych nosnych systému se ¢asto pro vytvoreni stény pouZivaji tzv. C-kazety, které
tvori nosnou konstrukci celé skladby a soucasné také system liniovych vodorovnych

prvkd. Montaz C-kazetovych systému neni soucasti tohoto Montazniho navodu.

Tabulka ¢.3: Rozdéleni nosnych ro8ti z hlediska pouZitych liniovych a obkladovych prvku

Typ rostu L Jednosmérny rost | Jednosmérny rost
Dvou;;?,;rzr} rost svisly vodorovny
Vrstvy skladby DKM1A DKM1B

Pripevnéni k
podkladu

Konzoly DEKMETAL
Typ A
kotvené pfislusnymi
kotevnimi Srouby do
stény

Konzoly DEKMETAL
Typ L
kotvené pfislusnymi
kotevnimi Srouby do
stény

Konzoly DEKMETAL
Typ A
kotvené pfislusnymi
kotevnimi Srouby do
stény

1. vrstva liniovych
prvku

Vodorovné Profil Z50

Svisle Profil J50 (80)

Vodorovné Profil Z50

2. vrstva liniovych
prvku

Svisle Profil OM 50 (80)

Obkladové prvky

DEKCASSETTE
DEKLAMELLA
DEKPROFILE

DEKCASSETTE
DEKLAMELLA
DEKPROFILE

DEKPROFILE
DEKLAMELLA
na svislo

1.9.1 Montaz nosného rostu bez technické podpory Dekmetal

V pfipadé, kdy je nosny rost montovan bez technické podpory Dekmetal (neni tedy
zpracovan klade€sky plan nosného rostu) musi byt takové pouZiti min. konzultovano a
pisemné odsouhlaseno technickym oddélenim Dekmetal. Jedna se pfedevSim o max.
vzdalenosti konzol &i liniovych prvkl, které musi byt navrzeny s ohledem na statické
moznosti nosného rostu.

Toto opatfeni je vyzadovano napf. pfi pouZiti nosného rostu pro jiné fasadni obkladové
prvky (napf. Cetris, Cembrit, Fundermax ¢i jiné), zaroven v pfipadech kdy je cely fasadni
systém Dekmetal realizovan bez technické podpory Dekmetal a celkovy technicky navrh je
tedy feSen realizac¢ni firmou ¢&i jinym subjektem.
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1.10 Vytvoireni vodorovné osnovy liniovych prvkua rostu

Uréeno pro dvousmérny rost DKM2A a
Jjednosmérny vodorovny rost DKM1B s konzolami typu A

Pfed poCatkem montaze se provede kontrola rovinnosti stavajici fasady. Je tfeba urcit
nejvice vystouplé misto fasady a dle rozdilu nerovnosti tohoto mista a rohl fasady
rozhodnout o pouZiti spravnych délek konzol a pfipadnych rektifikaci.

Pfi montazi doporuCujeme pouzivat stavéci klestée.

Dle kotevniho planu se na rozich objektu vytyCi jednotlivé fady konzol. Dolni fada
konzol se vytyCi nivelaénim pfistrojem. Odméfi se vzdalenost okrajovych konzol, spoji
se barvici $ilirou a fady se propiSi na fasadu.

Podle kladeCského planu se pfipevni dle rozkreslenych linii konzoly. Kazda konzola se
pfipeviiujeme vhodnymi kotevnimi Srouby.

Na krajnich svislych fadach se vytyCi pomoci olovnice Ci laserové techniky svislice.
Svislice by méla byt vedena min. 2 cm za Celem konzol. Podle svislice se vynesené
body na konzolach spoji ve vodorovném sméru dratem. Takto se vytyCi rovina pro
osazeni profild Z50. (V pfipadé, Ze je mozné pouzit rotaCni laser, mize se pouzit k
vyty€eni roviny misto drata).

Profil Z50 se polozi na nosné konzoly, zkontroluje se jejich spravna poloha vici
vazacimu dratu a ke kazdé zavésné konzole se pfiSroubuje dvéma samovrtnymi
Srouby. Vzdalenost Celni pasnice profilu Z50 a Cela konzoly nesmi byt vétsi nez 30mm.
Jsou-li nerovnosti fasady mimo moznost rektifikace profilem Z50, je nutno pouzit
rektifikacni prvek tvaru U. Tento prvek se nasadi na vodorovnou plochu a pfiSroubuje
se dvéma Srouby, tak aby zcela podeprel Z50.

Osadi se profil Z50 a pfiSroubuje se.

Profily Z50 se napojuji presahy v ruznych variantach a to v provedeni pevném i
dilataCnim — toto je FeSeno a vyobrazeno v kapitolach 1.17.1 a 1.17.2.

Obr. 7
Schéma vytyCeni svislé roviny fasady pomoci olovnic a vazaciho dratu
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Obr. 8
Osazeni profilu Z50 na A-konzolu.

Obr. 9
Napojeni dvou sbihajicich se profilti Z50 na rohu objektu — spojeni prvki dvéma Srouby.

Obr. 10
Napojeni sbihajicich se profili Z 50 v rohu objektu — FeSeni pomoci ohnutého profilu Z 50.
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1.11 Vytvoreni svislé osnovy liniovych prvki rostu

Uréeno pro jednosmérny svisly rost DKM1A s konzolami typu L

Pfed poCatkem montaze se provede kontrola rovinnosti stavajici fasady. Je tfeba urcit
nejvice vystouplé misto fasady a dle rozdilu nerovnosti tohoto mista a rohl fasady
rozhodnout o pouziti spravnych délek konzol a pfipadnych rektifikaci.

Pfi montazi se doporu€uje pouzivat stavéci klesté.

Rozmisténi konzol a J profili se Fidi klade€skym planem. Pfed montazi je trfeba
zkontrolovat shodu mezi klade€skym planem a stavebni pfipravenosti a u okrajl
objektu a stavebnich otvort dodrzet vzdalenosti pfedepsané ve vykresech detailu.

Dle kladecského planu s pouzitim olovnice a barvici 3fdry se vytyCi jednotlivé svislé
fady konzol.

Navrzenymi kotevnimi Srouby se pfipevni v této fazi pouze dvé krajni konzoly pro kazdy
profil J.

Pfi provadéni montaze skladby fasadniho plasté s difuzni folii je nutné svislé J-profily
pripeviovat az po aplikaci této félie.

Po pfipevnéni konzol se vytyCi pomoci olovnice svislice. Svislice by méla byt vedena
min. 20mm za Celem konzol. Podle svislice se vynesené body na konzolach spoji
vazacim dratem. Takto se vytyCi svisly, dokonale rovinny rost, podle kterého je mozné
provést osazeni profili J50 (80). V pfipadé, Ze je mozné pouzit rotani laser, pouzije se
k vyty€eni roviny misto dratd.

Profily J50 (80) se pfilozi na konzoly, zkontroluje se jejich spravna poloha vaci dratu a
ke kazdé konzole se pfiSroubuje. Vzdalenost Celni pasnice profilu J50 (80) a Cela
konzoly nesmi byt vétsSi nez 35mm. Kazda L-konzola je opatfena predrazenymi otvory —
jednim ovalnym a jednim kulatym. Ovalny otvor slouzi v prvni fazi pro doCasné
prikotveni a umoznuje posunuti J-profilu smérem dopfedu a dozadu o £10mm. Po
kone¢ném ustaveni je pomoci druhého Sroubu provedeno finalni pfikotveni. J-profil
musi byt vzdy ke kazdé L-konzole pfikotven pomoci dvou Sroubud, neni pfipustné
kotveni pouze jednim Sroubem.

Jednotlivé J profily musi byt v pfimce a musi byt dodrZena jejich svislost a osova
vzdalenost odpovidajici kladeEskému planu a detailim.

J profily se napojuji pfesahy v rlznych variantach a to v provedeni pevném i
dilataCnim — toto je feSeno a vyobrazeno v kapitolach 1.17.1 a 1.17.2.

Zbyvajici konzoly na jednotlivych J profilech se pfikladaji stfidavé zleva a zprava k
profilu a kotvi se v danych vzdalenostech do stény.

Jsou-li nerovnosti fasady mimo moznosti rektifikace profilem J50, je nutno pouzit
rektifikacni prvek tvaru U. Tento prvek se nasadi na plochu konzoly a pfiSroubuje se
dvéma Srouby.
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112 Tepelna izolace

Pro zatepleni fasady se nejCastéji pouzivaji polotuhé a tuhé desky z mineralnich viaken.
Je tfeba respektovat doporuc€eni vyrobcd mineralnich vat uvedenych v technickych listech
¢i montaznich navodech samotnych vyrobcu.

Na podklad ze souvislé nosné konstrukce (zdivo, beton) se tepelna izolace kotvi
zatloukacimi fasadnimi talifovymi hmozdinkami. Zpravidla se pouzivaji hmozdinky s
hlavou o praméru 60 — 80 mm s plastovym nebo ocelovym trnem. Hlava o priméru 80 mm
se pouziva predevsim pro kotveni desek o niZ8i objemové hmotnosti.

Hmozdinky musi byt kotveny az do unosné vrstvy, hloubka kotveni je stanovena vyrobcem
dané hmozdinky.

Doporuéené mnozstvi hmozdinek je 6 ks/m?2.
Pfiklad rozmisténi hmozdinek je patrny z obrazku

@ | @ & | &

Obr. 11
Schéma rozmisténi hmoZzdinek pri kotveni tepelné izolace z mineralnich viaken.
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1.13 Pojistné hydroizolaéni a vzduchotésna vrstva uc¢inné
propustna pro vodni paru

Tuto vrstvu v systémech DEKMETAL tvofri kontaktni difazni félie DEKTEN, ktera ma
ekvivalentni difuzni tloustku mensi nez 0,03 m.

Ve skladbé plni pfedevsim tyto funkce:

* Pojistné hydroizolacni - oplasténi z plechovych skladanych prvkd neni vodotésné.
Srazkova voda se v kapalném skupenstvi do konstrukce dostava drobnymi sparami
mezi jednotlivymi prvky plasté. V blizkosti prostupl a otvor, které zajistuji vétrani
fasady, dochazi takeé k pronikani vatého snéhu.

» Vytvari vzduchotésnou vrstvu tzn. zabranuje infiltraci. Brani pronikani vzduchu mezi
interiérem a exteriérem, a zvlasté pak v detailech. Ve skladbach s C-kazetami je
pouziti této vrstvy nezbytné, protoZe se jedna o jedinou vzduchotésnou vrstvu ve
skladbeé.

» Chrani tepelnou izolaci proti ochlazovani jejiho povrchu, v oblastech vstupnich a
vystupnich otvorl vznika pfi narazech vétru nebezpeéi "zafouknuti" chladného
exteriérového vzduchu do vilaken tepelné izolace, a tim ke kratkodobému snizeni
jeji u€innosti.

* Chrani tepelnou izolaci pfed zanasenim povrchu mechanickymi necistotami z
ovzdus$i (napf. prachem), které by vedlo ke zhorSeni tepelné-izolaCnich vlastnosti
samotné izolace.

Pro provétravané fasady Dekmetal je doporuCovana folie DEKTEN fady 95 &i vyssi, na
spojovani presahu folie a opracovani detaild je vhodné pouzit oboustranné lepici pasku
Dektape SP. Taktéz je mozné pouZiti folii s integrovanou aplikacni paskou v pFesazich,
jako napf. DEKTEN 95 PLUS.

Folie se pfipevnhuje na sténu ve svislych pasech. Pro rosty DKM1B a DKM2A se nejprve
na pasnice profill Z50 nebo C kazet nalepi oboustranné lepici paska. Role félie se
postupné rozmotava po tepelné izolaci a pfilepuje se k paskam. U paty stény se fdlie
prikotvi pfitlanou listou nebo prvkem vyznaCenym v patficném detailu montazni
dokumentace. Nasledné se u dvousmérnych rostl provede montaz svislych profilU.

Pro rost DKM1A se folie postupné rozmotava v pasech a pribézné profezava v misté
konzol a na tyto se félie nasune. Po vytvoreni pribézného pasu se nasledné oblepi profez
félie kolem konzol lepici paskou Dektape SP.

V&asnou montazi svislych nosnych prvkl se zamezi nebezpeci strzeni folie vétrem. U
jednosmérnych rosta je folie zabezpeCena pFimo obkladovymi prvky. Proto je tfeba
koordinovat montaz useku folie s montazi obkladovych prvk.

Dalsi pas pokladame stejnym zplsobem s pfesahem, ktery je naznacen na vlastni roli
folie.
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U nékterych typl tepelné izolaénich materiall neni nutné pouziti pojistné hydroizolaéni
folie (pfesto je jeji pouziti i u téchto druhu tepelné izolacnich materiald spoleCnosti
Dekmetal doporuceno), musi vSak byt bezpodmineéné dodrzeny tyto parametry tepelné
izolace:

a) tepelna izolace z mineralnich viaken

b) objemova hmotnost 250kg/m?

c) hydrofobizace v celém prifezu

d) faktor difuzniho odporu <5

Mezi tepelné izolace splhujici dané podminky Ize ze sortimentu nabizeného vyrobci v
dobé vydani tohoto montazniho navodu doporucit tyto:

a) Orsil Fassil (Fassil NT) — vyrobce Saint Gobain — Orsil s.r.o., Castolovice

b) Rockwool Airrock ND — vyrobce Rockwool a.s., Praha

c) Nobasil FRE (FRK) — vyrobce Knauf Insulation s.r.o., Praha

piTtlognd liEta

pritlaZnd lifta kombincwapd
s ventllaZnt miTZkou

02

Obr. 12 Montaz difuzni folie
01 - difazni félie; 02 — oboustranné lepici paska; 03 — pritlacna lista.
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1.14 Dvousmeérny rost — svislé OM profily

Uréeno pro dvousmérny rost DKM2A vcéetné montaze OM profilt

Pfed poCatkem montaze OM profild se provede pfipadna montaz tepelné izolace a
difuzni folie dle pokyn dodavatele téchto materiald.

Rozmisténi OM profild se Fidi kladeCskym planem. Pfed montazi se zkontroluje
shoda mezi klade€skym planem a stavebni pfipravenosti a u okraji objektu a
stavebnich otvoru se dodrzuji vzdalenosti pfedepsané ve vykresech detailu.

OM profily se napojuji pevné ¢i dilatatné, postup a pravidla jsou dany a vyobrazeny
v kapitolach 1.17.1a 1.17.2

Jednotlivé OM profily musi byt v pfimce a musi byt dodrZzena jejich svislost a osova
vzdalenost odpovidajici klade&skému planu a detailim.

OM profily, které jsou umistény pod sparami obkladovych prvk( a jsou viditelné,
musi byt z plechu s povrchovou barevnou upravou. U nékterych obkladovych prvki
(napf. DEKCASSETTE SPECIAL) jsou tyto OM profily SirSi — viz. kladeCské plany.

Obr. 13 a obr. 14 Montaz profilid OM
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1.15 Fasadni obklad

Pri montazi vSech typl obkladovych prvku je tfreba dodrzet montazni dokumentaci
predepsané polohy a rozméry spar. VSechny obkladové prvky umozniuji posunuti a
pooto€eni o nékolik milimetri. Diky této rektifikaci mize montazni firma vzdy zajistit
vodorovnost, svislost a spravné rozméry spar s pfihlédnutim na mozné tolerance pfi
vlastni montazi. Polohu kazdého prvku je proto nutné kontrolovat vodovahou a Sirku
spar vhodnym metrem. Je vhodné si na podkladu (na OM profilech ¢i J-profilech)
vyznacit (napf. lihovym znackovacéem) spravné vypoctenou polohu horni hrany
kazdého tretiho prvku. Kryci ochranna félie mize komplikovat spravné vymezeni polohy
a Sifky spar, proto je nutné ji pfed osazenim obkladového prvku na okrajich Castec¢né
sejmout. Celkova folie se vzdy odstranuje az po skon€eni montaze jednotlivych
kompletnich usekul, nejpozdéji vSak do 15-ti dnii od namontovani jednotlivych prvki
nebo do 60-ti dni od data dodani. U materiald s pfirodni povrchovou upravou
(titanzinek, hlinik atd.) vS8ak muUze dojit vlivem drzeni vody a necistot v misté pouze
castecné odstranéné ochranné folie k rychlé oxidaci, proto je nutné ochrannou kryci f6lii u
téchto materialt odstraniovat z celé plochy okamzité po montazi!

Pro pfesné dodrzovani stejnych Sifek spar je vhodné si pfipravit vymezovaci desky (napf.
plastové podlozky), které budou pouzivany po celou dobu osazovani pohledovych prvku.
Pfed zapoCetim montaze klempifskych &i obkladovych prvkud je nutné pred jejich viastnim
osazenim provést odstranéni nanesenych kovovych pilin pfi Upravach (napf. stfihani na
pozadovanou délku, pfedvrtavani otvorll atd.) a to napf. ometenim jemnym smetackem &i
opatrnym setfenim hadrem.

Téz se rozhodné nedoporuCuje provadét montaz ze destného pocCasi a neni vhodné
montovat i jinak ovihéené prvky. V takovém pfipadé dochazi pfi nasledném kotveni k
odpadavani kovovych pilin, které se mohou na ovlhéenych €astech zachytavat. Po
osuseni ovlhcenych mist dochazi k odpadavani pilin napf. na pohledova mista, kde tyto
mohou korodovat a zbyte¢né kazi vzhled fasadniho celku i pfesto, Ze tato koroze nema
vliv na trvanlivost fasadniho obkladu.

1.15.1 DEKCASSETTE STANDARD

Kazety Standard se na OM profily pfipeviuji pomoci Sroubl umisténych ve svislé a
pfipadné i vodorovné spare.

Obr. 15 Detail spary.

Po osazeni okapniho plechu ¢i jiného zakladaciho profilu dle pfisluSného detailu montazni
dokumentace je mozno pfistoupit k montazi kazet. Spodni strana kazety prekryva okapni
plech, a proto musi byt pfipevnén k profilim OM nyty.
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Prvni kazeta se pfipevni na jedné strané dvéma Srouby a zkontroluje se vodorovnost horni
hrany. DalSi kazeta se pfilozi k pfipevnéné kazeté s mezerou 2mm mezi hranou
namontované kazety a zamkem pfikladané kazety. Poté se ve svislé spafe obé kazety
priSroubuji k OM profilu. Je doporu¢eno proSroubovani kazet i ve vodorovné spafre s max.
vzdalenosti Sroubl od sebe 500mm.

Zaroven se doporucuje u vysSich sloupcl naznacit kontrolni linie nap¥. po 5-ti kazetach na
nepohledovy OM ¢i J-profil a prubézné tak kontrolovat vySkovou spravnost osazovani
kazet.

Obr. 16 Postup montaze kazet STANDARD
Krok 1: pfipevnéni prvni kazety k OM profilu a kontrola vodorovnosti.
Krok 2: pfipevnéni nasledujici kazety.

1.15.2 DEKCASSETE SPECIAL

Pfed montazi kazet se na OM profily pfipevni okapni plech, ktery se doplni hacky pro
zavléknuti kazet SPECIAL, nebo jiny profil dle pfislusného detailu montazni dokumentace.
Kazeta se nasadi na okapni plech, zkontroluje se jeji poloha a ve vrchni ¢asti se pfipevni k
OM profilim zavitofeznym Sroubem s podlozkou.

Poloha se kontroluje ve vrchni Casti kazety — Sifka prekryti kazety pres pasnici omega
profilu by méla byt na kazdé strané stejna. Zaroven se kontroluje vodorovnost horni hrany
kazety vodovahou.

DalSi kazeta se zahakne za spodni, zkontroluje se jeji poloha a opét se pfipevni. Zaroven
se doporuCuje u vySSich sloupct naznacit kontrolni linie napf. po 5-ti kazetach na
nepohledovy OM ¢i J-profil a prubezne tak kontrolovat vyskovou spravnost osazovani
lamel &i kazet. RENTAeEn R

Obr. 17
Osazeni prvni kazety




1.15.3 DEKLAMELLA (DEKCASSETTE LE)

Vzhledem k tomu, ze zamek a princip kazety DEKCASSETTE LE je shodny se zamkem a
principem obkladu vyrobku DEKLAMELLA, tykaji se nasledujici odstavce i tohoto typu
kazet.

Pfed vlastni montazi lamel je nutno pfipevnit ke spodni ¢asti OM profild okapni plech,
pripadné délici T profily, nebo jiné prvky dle pfislusného detailu montazni dokumentace.
Nasledné se provede pfipevnéni prvni lamely. Lamela se nejprve pfipevni jednim Sroubem
ve spodni €asti, vodovahou se zkontroluje jeji vodorovnost a pfipevni se k ostatnim OM
profilim. Nasledné se pfikotvi i ve vrchni Casti. DalSi lamela se nasune do ohybu prvni
lamely, zkontroluje se spravny rozmér spary a vodorovnost lamely a pfipevni se v hornim
lemu k OM profilim.

Variantou k délicimu T-profilu je mozné pouziti mezilamelovych viozek, které jsou vsunuty
mezi 2 lamely a tim je dosazeno pribézného pasu lamel bez preruSeni. PFi pouziti
mezilamelové vlozky musi byt i pfesto ponechana mezi lamelami minimalni spara 5mm
pro moznost jejich dilatace.

Béhem montaze se prubézné kontroluje vodorovnost lamel a Sife spar. Zaroven se
doporu€uje u vysSich sloupcu naznacit kontrolni linie napf. po 5-ti lamelach na
nepohledovy OM ¢i J-profil a prubézné tak kontrolovat vySkovou spravnost osazovani
lamel Ci kazet.

Obr. 18 Schéma zamku lamel.
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1154 Trapézové a vinité profily orientované vodorovné
Vodorovné orientované profily se pfipevnuji k OM ¢i J-profilim.

Na patu stény se nejprve nyty pripevni okapni plech €i jiny prvek dle pfisluSného detailu
montazni dokumentace.

Profily se pfipevriuji ke svislym OM ¢i J-profilim samovrtnymi Srouby s tésnici podlozkou.
Profily se montuji ve svislych fadach s pfesahem profilu o 1 vinu. Svislé spoje Ize provadét
bud s pfesahem 100 mm nebo pomoci T listy. T liSta se Sroubuje na OM profily pred
pfipeviiovanim samotnych plech( (princip jako u DEKLAMELLA).

Zpusob kotveni, mnozstvi Sroubl a jejich rozlozeni zavisi na typu plechu a na zatizeni
pusobiciho na plast. Srouby se umistuji do spodni &asti viny.

1.15.5 Trapézové a vinité profily orientované svisle

Svisle orientované profily se pfipeviuji k profilim Z50, nebo pasnicim C kazet, vétrani je
pak zajisténo pouze ve vlastnich vinach profilu.

Na patu stény se nejprve pfipevhuje okapni lista Ci jiny prvek dle pfislusného detailu
montazni dokumentace.

Profily se pfipevriuji ve vodorovnych fadach s prekrytim jedné viny. Pfipeviuje-li se dalSi
fada, je nutné dodrzet svisly pfesah profild min. 100 mm.

Zpusob kotveni, mnozstvi Sroubl a jejich rozlozeni zavisi na typu plechu a na zatizeni
pusobici na plast. Srouby se umistuji do spodni ¢asti viny.

Orientacéni pocet Sroubti pro trapézové a vinité profily

Orientaéni pocet SroubU pro jednotlivé druhy trapézovych ¢&i vinitych plechu:

TR18, CR18 — 10ks/m?

TR35, TR50, CR40 — 8ks/m?

Do uvedeného mnozstvi je zapocCitano i kotveni klempifskych prvkd. Je vSak nutné
posuzovat jednotlivé objekty zvlast, kdy napf. u objektu s velkym poctem oken bude nutné
upravit po€et Sroubu smérem nahoru pro kotveni klempifskych prvka, totéz pravidlo plati i
v opacném sledu, tedy minimum otvorovych vyplni.

1.16 Cisténi a lokalni opravy vyrobki z lakovanych plecht
(s SP, PU vrstvou) a z plechi s komaxitovanym
povrchem

Nejdfive je nutno odstranit pfipadné mechanické necistoty (pisek, prach ap.) bez pouziti
hadrli, houby, kartacl atd. oplachnutim proudem vody (ne tlakové). DalSi Cisténi lze
provadét mékkym hadfikem nebo kartaCkem za pouziti Cisticiho prostredku, ktery splnuje
nasledujici podminky:
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- kyselost: pH 4-9
- teplota ¢p: max. 30 °C
- koncentrace: dle doporuceni vyrobce Cisticiho prostfedku

Neni dovoleno pouzivat Cistici prostfedky
- s obsahem chléru (ClI),
- s obsahem kyseliny fosfore¢né (HsPO.),
- na bazi ozénu (O;),
- na bazi peroxidu vodiku (H20),
- fedidla, aceton a Cistici prostrfedky je obsahuijici
- obsahuijici abraziva (napf. tekuty pisek)

Pfednostné doporuCujeme pouzivat Cistici prostfedky obsahujici inhibitory koroze, které
ochrani stfizné hrany pred nepfiznivym pUsobenim vodniho roztoku. Tyto Cistici
prostfedky by se mély pouzivat zvlasté v pfipadé Castého myti fasady.

Pfi vlastnim Cisténi plechd se fidit pracovnim postupem doporu¢enym vyrobcem Ccisticich
prostredk.

Pouziti u€inngjSich Cisticich prostfedku (jako napf. Cistidla obsahujici alkohol atd.) nutno
konzultovat s vyrobcem.

Cisténi pomoci tlakové vody musi byt pfedem konzultovano s vyrobcem.

V pfipadé nedodrzeni tohoto postupu vyrobce negarantuje zaruky na povrchovou upravu.

Lokalni opravy barvy

Lokalni opravy barvy se doporucuje provadét pouze v mistech, kde doslo k uplnému
odstranéni vrchni lakové vrstvy a je tedy viditelna zakladni barva nebo zinkova vrstva.

V pfipadé poskozeni vétSich ploch se doporucuje, neni-li plocha pfili§ pohledova Ci
poskozeni laku neni hloubkového charakteru (tedy az na ochranou zinkovou vrstvu)
takovou opravu barvy vabec neprovadét. Pokud toto neni mozné a je nutné pfistoupit k
takové opravé, je vhodné (je-li to mozné) vyménit dany prvek stylem ,kus za kus®. V
pfipadech, kdy toto jiZ neni mozné, musi byt prvek barven nejlépe celoploSné pomoci
barev na bazi izokyanatl (opravné barvy Dekmetal neni mozné pouzivat pro velkoplo$né
opravy!) a s technologickymi doporué¢enimi daného dodavatele barvy.

Je nutné brat v potaz, ze ani vhodné vybrana a s nejvétsi snahou namichana
opravna barva nebude mit s velkou pravdépodobnosti stejny barevny odstin jako
barva fasadniho obkladu. Béhem starnuti povrchové tpravy se muze tento rozdil
zvyraznovat.

Pracovni postup drobné lokalni opravy

Opravovanou plochu nejdfive zbavime prachu a pfipadnych ulpénych pevnych Castic
pomoci mékkého hadfiku. Po odstranéni se provede odmasténi pomoci otfeni mekkym
hadfikem namocenym v technickém benzinu. Nasledné se provede naneseni Dekmetal
opravné barvy se snahou o aplikaci pouze na opravované misto, nikoliv na vétsi plochy.
Po naneseni je doba zaschnuti cca 20min na dotyk a plné zaschnuti po 8-mi hodinach pfi
teploté +20°C a relativni vihkosti do 75%.

VSechny pouzité prvky a pfipravky pfi opravé je nutné nasledné likvidovat jako
nebezpecny odpad!
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1.17 Nejbéznéjsi pripady napojovani a spoji pri montazi
fasadniho systému Dekmetal

Pfi realizaci fasadniho systému Dekmetal je nutné jednotlivé prvky mezi sebou napojovat.
Na nasledujicich obrazcich jsou ukazky nejbéznéjSich zpusobl napojovani &i Uprava
jednotlivych prvku, které maji slouzit pro pfedstavu materialového zpracovani, nejsou vSak
vyobrazeny veSkeré mozné zplsoby a kazdy zpracovatel musi k systému pfistupovat dle
platnych norem a doporuceni v tomto montaznim navodu.

1.17.1 Pevné napojovani liniovych prvkl nosnych rosta

Pevné napojovani liniovych prvkl je vzdy provadéno nékolika zpusoby. Cilem kazdého
takového spoje u liniovych prvkl je dosazeni rovné celni pasnice, bez jakéhokoliv
odskoku, ktery by vznikl napf. pfi sesazovani prvkl pfes sebe a nepfiznivé by pusobil na
rovinnost osazeni pohledovych prvka. Pro jednotlivé liniové prvky je tedy mozné pouzit
tyto varianty pevného spojeni:

J-profily

a) vlozenim spojovaciho L-profilu (napf. upravou ze zbytku J-profilu) z plechu o
min. tl. 1mm a délce cca 100mm do vnitini ¢asti spojovanych J-profild. Je
vhodné, aby barevné provedeni spojovaciho prvku bylo stejné jako barva J-
profild.

b) spojeni pomoci bokového pfilozeni zbytkového pasku plechu o min. tl. 1mm,
délka pasku cca 100mm

c) bokové spojeni pomoci odstfizeni Celni pasnice, kde tato se na pfipojovaném
J-profilu odstfihne o vySce cca 50mm. Boc¢ni strana J-profilu musi byt
zachovana.

Obr. 19
Varianty pevného napojeni J-profilti
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Z-profily

a) odstfizenim svislych hran Z-profilu o délce cca 50mm, vodorovna ¢ast zlistane
zachovana a slouzi pro pfikotveni napojovaného Z-profilu

b) spojeni pomoci vrchniho pfilozeni zbytkového pasku plechu o min. tl. 1mm,
délka pasku cca 100mm

c) podloZzenim zbytkem Z-profilu o délce cca 100mm pod misto napojeni vrchnich
Z-profilt

12
|

Obr. 20
Varianty pevného napojeni Z-profilti
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Omega profily

a) spoj je provadén pomoci napojovaciho cca 100 mm dlouhého rozmérové a
barevné stejného (OM50 nebo OM80) omega profilu, jako jsou omega profily
spojované. Spojovani musi byt provedeno vzdy mimo prvky nosného rostu
(profily Z50), a to z dlvodu, aby spojovana ast nevytlaCovala omega profil
mimo rovinu fasady. Spojovaci omega profil je vzdy podkladan (umistovan do
spodni ¢asti) pod pribézné omega profily.

A
| _1/2
1/2
,v/

Obr. 21
Pevny spoj omega profilti

Kotveni pevné napojovanych liniovych prvku

Kotveni spojovanych prvka pomoci vSech vy$e uvedenych variant je pfevazné provadéno
pozinkovanymi samovrtnymi Srouby bez vrchni povrchové Upravy lakovanim, uréenymi ke
vSeobecnému spojovani nosnych rostl. PocCty kusi a mista kotveni jsou ziejmé z
jednotlivych vySe uvedenych obrazkl napojovani.

29



1.17.2 Dilata¢ni napojovani liniovych prvka nosnych rostu

Kazdy prvek vyrobeny z rlznych druhG kovovych materiald ma jasné definovanou
tepelnou roztaznost, kterou je potfeba eliminovat pomoci dilataéniho (kluzného) spojeni.

U nosného rostu Dekmetal se dilatacni napojovani provadi po kazdych max. 9m délky
pevné spojenych liniovych prvk( s dilatanim pferusenim 10mm (plati pro material
pozinkovany plech a rozdil teplot 100°C). Toto napojeni je provadéno obdobnym
zpusobem jako pevné napojovani s vyjimkou, ze kotveni spojovacich prvkd musi byt
provedeno vzdy pouze do jednoho liniového prvku a do druhého se spojovaci prvek
nekotvi. Pro jednotlivé liniové prvky je tedy mozné pouzit tyto varianty dilatacniho spojeni:

J-profily

a) vlozenim spojovaciho L-profilu (napf. upravou ze zbytku J-profilu) z plechu o
min. tl. 1mm a délce cca 100mm do vnitfni ¢asti spojovanych J-profill

b) spojeni pomoci bokoveho pfiloZzeni zbytkového pasku plechu o min. tl. 1mm,
délka pasku cca 100mm

c) bokové spojeni pomoci odstfizeni Celni pasnice, kde tato se na pfipojovaném
J-profilu odstfihne o vySce cca 50mm. Bo¢ni strana J-profilu musi byt
zachovana.

Obr. 22
Varianty dilatacniho napojeni J-profilti
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Z-profily

a)
b)

c)

odstfizenim svislych hran Z-profilu o délce cca 50mm, vodorovna ¢ast zlstane
zachovana a slouzi pro pfikotveni napojovaného Z-profilu

spojeni pomoci vrchniho pfiloZzeni zbytkového pasku plechu o min. tl. 1mm,
délka pasku cca 100mm

podloZenim zbytkem Z-profilu o délce cca 100mm pod misto napojeni vrchnich
Z-profilu

"SOH

Obr. 23
Varianty dilatacniho napojeni Z-profilti
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Omega profily

a) spoj je provadén pomoci napojovaciho cca 100 mm dlouhého rozmérové a
barevné stejného (OM50 nebo OM80) omega profilu, jako jsou omega profily
spojované. Spojovani musi byt provedeno vzdy mimo prvky nosného rostu
(profily Z50) a to z duvodu, aby spojovana Cast nevytlaovala omega profil
mimo rovinu fasady. Spojovaci omega profil je vzdy podkladan (umistovan do
spodni ¢asti) pod pribézné omega profily.

Obr. 24
Dilatacniho napojeni omega profilti
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1.17.3 Napojovani systémovych liniovych prvka (parapety, atiky atd.)

Stejné jako u nosnych rostu je i u klempifskych prvkl, jako jsou napf. parapety, atiky,
okapni plechy ¢i jiné liniové prvky ve fasadnim systému Dekmetal nutné jejich spojovani a
to jak ve variantach pevného, tak i dilataCniho napojeni. V nasledujicich odstavcich jsou
popsany a vyobrazeny doporu¢ované varianty napojovani. Je mozné vSak pouZzit i jiné
varianty zde neuvadéné, které vSak budou respektovat jasna pravidla pevnych a
dilataénich celkd a budou téz zohlednovat dalSi postupy montaze a navaznosti prvka.
Musi byt pocitano i s materialem, ze kterého je dany prvek vyroben a zda umoziuje
takovy druh napojeni — tyka se pfevazné spojl vytvofenych z ohybd (falcovani).

Parapety

a) pevny spoj je provadén vystfizenim spodniho okapového nosu v délce cca 100mm na
jednom parapetu a zasunutim do druhého neupravovaného parapetu (obr. 25). Pfed
zasunutim parapett do sebe je vhodné do spoje vlozit butylkau€ukovou pasku (napf.
Dektape SP1). Po zasunuti se parapety ve spoji snytuji (obr. 26).

b) dilatacni napojeni parapetd je provadéno pomoci podkladového plechu (napf. ze
zbytku stejného parapetu) o délce cca 150mm, ktery je vsunut mezi spojované
parapety. Podkladovy plech musi byt ve stejném barevném odstinu jako spojované
parapety. Pred vlastnim spojenim je vhodné na podkladovy plech vlozit na dvou
mistech butylkauCukovou pasku (napf. Dektape SP1) — viz. obr. 27. Po vsunuti k
podkladovému plechu se mezi parapety ponechava dilataCni spara o Sifce Smm,
nasledné se provede snytovani s podkladnim plechem, pouze vSak na jednom z
parapetd, druhy parapet se ponechava volny pro moznost dilatace (obr. 28).

Upozornéni:
U dlouhych parapetl se doporucuje, aby dilatacni usek (vzdalenost dilataci od sebe)

kopiroval stejnou vzdalenost dilataci jako u osazenych ramd otvorovych vyplni, max.
vzdalenost je vSak stanovena na 6m. Zaroven neni mozné provést u takto dlouhych
parapetl pouze spojovani falcovanim, vzdy musi byt provedeno i dilataéni napojeni.

~—— DEKTAPE SP1 § 15mm

Obr. 25
Pevné spojeni parapett — krok 1
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Obr. 26
Pevné spojeni parapett — krok 2

— DEKTAPE SP1 5 15mm

Obr. 27
Dilata¢ni spojeni parapeti — krok 1
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Obr. 28
Dilatacni spojeni parapet( — krok 2

BoCni ukonCeni parapetu je provadéno systémové a dle standardnich v oboru bézné
uzivanych ukonceni. Zadni lem pfiléhajici k ramu okna musi byt nejméné 15mm vysoky,
doporu€ovana vyska lemu je 30mm. Boc¢ni ukonCeni se doporucuje provadét o cca 5-
10mm niz8i nez zadni lem a to z dlvodu, aby bylo mozné bezproblémové podsunuti
parapetu do ramu okna a byl tak zajistén pfimy pretok vody z ramu okna na parapet.

Na obr. 29 je vykreslen rozmérové nejbéznéji pouzivany typ boéniho ukonceni, v pfripadé
pozadavku na jinou nez doporu€ovanou vysku zadniho lemu je potfeba rozméry upravit
dle vySe uvedenych pravidel.

Obr. 29
Nejbéznejsi rozméry bocniho ukonceni parapetu
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Postup provadéni boéniho ukonéeni parapetu je nasleduijici:

1.

2.

zaméfit pozadovanou délku parapetu, nasledné dle tohoto zaméfeni provést
rozkresleni bo¢niho ukonceni dle obr. 29, pfipadné upravit dle vySky zadniho lemu
zastfihnout parapet na pozadovanou délku a nastfihnout parapet dle zakresleni
bocniho ukonceni (obr. 29a)

. ohnout bo¢ni ¢ast parapetu o 90° nahoru a zahnout pfipravené bocni ¢asti okapového

nosu parapetu, jednak z divodu estetického a téz aby nemohlo dojit k poranéni osob o
ostrou hranu napf. pfi myti parapetu

. zahnout zbyvajici C€ast zadniho lemu pfes ohnutou bocni cCast. Toto feSeni je

povazovano za systémovy spoj, mize vS8ak dochazet k ¢asteCnému pronikani vody
tzv. ukapum. Toto Ize eliminovat napf. pfetmelenim pomoci UV odolného trvale
pruzného tmelu, &i prelepeni zadni Casti parapetu butylkauCukovou paskou (napf.
Dektape SP1 Sife 15mm). Zadni pfelepeni pomoci butylkauCukové pasky je vhodnéjsi
prevazné z estetického hlediska, kdy toto provedeni nikterak nenarusuje vnéjsi vzhled
parapetu.

Obr. 29a
Bocni ukoncéeni parapetu
Krok 1 — rozméreni a nastiizeni pfed naslednym ohybanim

Obr. 29b
Bocni ukoncéeni parapetu
Krok 2 — ohnuti boc¢ni ¢asti o 90° nahoru
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Atiky

a)

b)

d)

Obr. 29c
Bocni ukonc¢eni parapetu
Krok 3 — ohnuti zbyvajici casti zadniho lemu

pevny spoj je provadén vystfizenim pfedniho i zadniho okapového nosu atiky v
délce cca 100mm na jedné atice a zasunutim do druhé neupravované atiky (obr.
30). Pfed zasunutim atik do sebe je vhodné do spoje vilozit butylkau€ukovou
pasku (napf. Dektape SP1). Po zasunuti se atiky ve spoji snytuji (obr. 31).

dilatacni napojeni atik je provadéno pomoci podkladového plechu o délce cca
150mm, ktery je vsunut mezi spojované atiky. Podkladovy plech musi byt ve
stejném barevném odstinu jako spojované atiky. Pfed vlastnim spojenim je
vhodné na podkladovy plech vlozit na dvou mistech butylkauCukovou pasku
(napf. Dektape SP1) — viz. obr. 32. Po vsunuti k podkladovému plechu se mezi
atikami ponechava dilatacni spara o Sifce 10mm, nasledné se provede snytovani
s podkladnim plechem, pouze vSak na jedné z atik, druha atika se ponechava
volna pro moznost dilatace (obr. 33). Dilatacni spoj je provadén po kazdych max.
9m délky atiky.

spojeni atik v rohu budovy je provadéno odstfizenim Celniho okapového nosu na
spodni atice a sestfihnutim vrchni atiky pod uhlem stejnym jako pomysIné spojeny
vnitfni a vnéjsi roh atiky budovy (obr. 34). Na spodni atice se provede mirny ohyb
podkladové casti ve sklonu stejném jako bude mit vrchni atika (vytvofeni
odvodnovaciho ,uzlabi“ atiky). Pfed vlastnim spojenim je vhodné na spodni atiku
vloZzit butylkau€ukovou pasku (napf. Dektape SP1) a po spojeni se atiky vzajemné
snytuji (obr. 35).

pro urCité druhy materiald je mozné pevné napojeni atik i pomoci spojl
vytvofenych z ohybt, v takovém pripadé je nutné postupovat dle CSN 73 3610.
Zaroven je potfeba respektovat pravidlo prostfidani pevnych a dilatacnich spojl
pro max. dané délky dilatacnich usekd.
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DEKTAPE SP1 & 15mm

|
I

Obr. 30
Pevné spojeni atik — krok 1

Obr. 31
Pevneé spojeni atik — krok 2

.~ DEKTAPE SP1 & 15mm

Obr. 32
Dilata¢ni spojeni atik — krok 1
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Obr. 33
Dilatacni spojeni atik — krok 2

DEKTAPE SP1 § 15mm —

\
Obr. 34
Rohové spojeni atik — krok 1

Nyt

Obr. 35
Rohoveé spojeni atik — krok 2
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Okapni plech

a)

b)

spojovani okapnich plecht je provadéno vzdy jako pevné a to zpusobem
odstfizeni bud pouze okapového nosu o Sifce cca 50mm (jednoduchy okapni
plech napf. pro fasadni obklady z vinitého &i trapézové plechu — viz. obr. 36)
nebo obdobnym odstfizenim cca 50mm Sifky okapového nosu a zadniho zamku
pro vsunuti obkladového prvku (okapni plech pro kazetové a lamelové obklady —
viz. obr 37) . Obé varianty odstfizeni nasledné poslouzi pro vsunuti do
neupravovaného napojovaného okapniho plechu a po vsunuti se tyto vzajemné
snytuji.

napojeni okapnich plechl v rohu je mozné nékolika zpusoby a to bud variantou
stfihnuti obou spojovanych okapnich plecht pod poZzadovanym uhlem a spojeni
pomoci podkladniho pasku (barevné stejného jako okapni plech) vytvofeného
napf. ze zbytku plechu pouzivaného pfi realizaci, ktery se nasledné prinytuje k
obéma spojovanym okapnim plechim. Druhou variantou je stfizeni jednoho
okapového plechu na pozadovany uhel a druhy okapni plech se vytvaruje do uhlu
spoje a nasledné se pfinytuje k napojenému stfizenému okapnimu plechu (obr.
38)

< » cca 50
Obr. 36
Pevné spojeni okapnich plechti — varianta vina, trapéz

L_\J c?:a 50

Obr. 37
Pevné spojeni okapnich plecht — varianta kazety,lamely
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Obr. 38
Rohové spojeni okapnich plecht

1.17.4 Lemovani otvoru

V této kapitole je snahou predstavit zakladni napojovani jednotlivych dild, jako napf.
lemovani k oknum, dvefim ¢i jinym podobnym konstrukcim, které jsou nejbé&znéjSimi
pripady pro dopojeni fasadniho systému Dekmetal. RozliSujeme dvé zakladni varianty
napojovani na takové konstrukce a to:

— varianta lemovani po osazovani pohledovych prvkl (trapézové a vinité plechy)

— varianta lemovani pfed osazovanim pohledovych prvka (kazety, lamely)

Je samoziejmé mozné zaménou béznych lemovacich prvkl variantu ,po“ zaménit i za
variantu ,pfed®, kde toto se dé&je napf. u trapézovych a vinitych plech, kde je poZzadavek

v vivs

Je vhodné fidit se doporucenimi technika Dekmetal, ktery na zakladé pozadavku zajistuje
veskeré Cinnosti spojené s dodavkou fasadniho systému Dekmetal na danou akci a jednou
z téchto cCinnosti je i zaSkoleni realizaCni firmy, kde doporu€i nejvhodnéjSi varianty
lemovani otvorl pro danou akci.

DoporucCuje se zaroven (je-li to vS8ak mozné) provadét pripravu (zastfizeni, predvrtani
otvorl pro nyty atd.) jednotlivych €asti (nadprazi, osténi) mimo fasadni ¢ast (napf. na
pevném podkladu), a to z dlvodu, Ze nasledné nemusi byt podklad v misté finalniho
osazeni dostatecné pevny a predvrtani, pfipadné Sroubovani dvou ¢i vice dili do sebe
nemusi byt z estetického hlediska pfiznivy (jsou tvofeny pohledové boule).

Nasledné popsané postupy sestavovani jsou brany jiz jako koncové. Je potfeba tedy

vr wiwos

se pfipravi osténi a nadprazi otvoru, které se pfipevni pouze bodové, musi byt vSak jiz v
kone¢né pozici. Finalni pfikotveni je provedeno az po nasledném dodani doméfeného
parapetu, kdy je celé lemovani otvorové vyplné kompletni.
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Pro prehlednost nasledujicich obrazkl se k témto vztahuje tato legenda barevnosti.

B nappRAZ

| PRIPONKA NADPRAZE
B osten

. PRIPONKA OSTEN{
B ParapeET

" PRIPONKA PARAPETU

Obr. 39
Legenda barevnosti

Lemovani otvoru po osazovani pohledovych prvkl — rada Dekprofile

Tato varianta se pouziva pfevazné pro trapézoveé a vinité plechy, kdy lemovani je
dodélavano az po osazeni pohledovych prvkl a pfi pohledu na fasadu je zfetelné viditelné.

Pracovni postup u této varianty:

osadit pfiponku parapetu

osadit parapet

osadit pfiponku nadprazi

osadit pfiponku osténi — spodni ¢ast zastfihnout ve sklonu parapetu

osadit nadpraZzi — pozor na délku, aby licovala s osténim

osadit levé a pravé osténi — spodni Cast zastfihnout ve sklonu parapetu, vrchni ¢ast
zastfihnout ve tvaru nadprazi

2B

Postup pro provedeni parapetu je uvedeny v postupech vySe, ostatni zakonceni jsou
patrna z detaild A (obr. 40a) a B (obr. 40b).

Obr. 40
Pohled na lemovani po osazeni pohledovych
prvku a s vyznacenim detailt
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Obr. 40a
Detail A — napojeni parapetu na osténi
Prostfizeni osténi v misté napojeni na parapet

Obr. 40b
Detail B — napojeni osténi na nadpraZi
(pohled do vnitfni ¢asti)
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Lemovani otvoru pred osazovanim pohledovych prvki — fada Dekprofile

Tento zplsob se pouziva ve vyrobkové fadé Dekprofile, kde je pozadovano prevazné z
pohledovych prvkil. Z tohoto pohledu neni varianta pfed osazenim pohledovych prvki tolik
opticky zfetelna. Osazovani téchto prvkl musi byt s max. peclivosti ve svislém i
vodorovném sméru, kde v pfipadé velkych odchylek (vice nez 5mm) tato nerovnost
vynikne v priléhajici spare pfi nasledném osazovani pohledovych prvka. Taktéz je nutné
pfihlédnout k rliznym navaznostem jako napf. okna umisténa nad sebou, kde je vhodné
umistovat jednotliva lemovani ve svislici nad sebou, aby pfi osazovani pohledovych prvku
byla tato svislice drzena.

Pracovni postup u této varianty:

osadit pfiponku parapetu

osadit parapet

osadit pfiponku nadprazi

osadit pfiponku osténi — spodni ¢ast zastfihnout ve sklonu parapetu

osadit nadpraZzi — pozor na délku, aby licovala s osténim

osadit levé a pravé osténi — spodni Cast zastfihnout ve sklonu parapetu, vrchni Cast
zastfihnout ve tvaru nadprazi

OOk wh =

Teprve po osazeni téchto prvku je jasné dan prostor, ktery je mozné zamérit pred vlastni
vyrobou pohledovych prvkd.

Obr. 41
Pohled na lemovani ve varianté pred osazenim
pohledovych prvki a s vyznaéenim detailt
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Obrazek 39a znazorriuje vytvoreni odvodnéni osténi, kde je snahou vnikajici hnané desté
do spary mezi osténi a pohledovy prvek odvést mimo vnitfni skladbu fasadniho plasté.
Tohoto je dosazeno vytvofenim ,Zlabku“, kde tento je proveden nastfizenim boc¢ni Casti
osténi a spadovym zvednutim do exterierové €asti. Ohybana cast je o vySce cca 10mm,
spad Zlabku sméfuje k parapetu, na ktery vnikajici voda vyteCe a po parapetu je odvedena
mimo fasadni skladbu. Osténi musi byt odsazeno od bo¢niho ukonéeni parapetu o 3-5mm
pro moznost stékani vody na parapet — s timto odsazenim je nutné pocitat jiz pfi
osazovani priponky k otvorove vypini.

R Y cca 10
30_50

Obr. 41a
Priprava bocniho osténi pfed napojenim na parapet

Obr. 41b
Detail C — napojeni parapetu na osténi
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Obr. 41c
Detail D — napojeni osténi na nadpraZi
(pohled do vnitini ¢asti)

Obr. 41d
Detail D — napojeni osténi na nadpraZzi
(pohled venkovni)
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Lemovani otvoru pred osazovanim pohledovych prvki — rFady Dekcassette a

Deklamella

Tento zplUsob se pouziva ve vyrobkovych fadach Dekcassette a Deklamella. Osazovani
téchto prvkl musi byt s max. peclivosti ve svislém i vodorovném sméru, kde v pfipadé
velkych odchylek (vice nez 5mm) tato nerovnost vynikne v pfiléhajici spafe pfi nasledném
osazovani pohledovych prvku. Taktéz je nutné pfihlédnout k riznym navaznostem jako
napf. okna umisténa nad sebou, kde je vhodné umistovat jednotliva lemovani ve svislici
nad sebou, aby pfi osazovani pohledovych prvkd byla tato svislice drzena. Tato podminka
je obzvlasté nutna pfi realizaci napojeni osténi na délici T-profily, které jasné urcuji
,Sloupy“ kazet Ci lamel nad sebou a kazda odchylka by pfinaSela nutnost stranového
vyhnuti sloupce kazet, coz by bylo opticky nezadouci.

Pracovni postup u této varianty:

osadit pfiponku parapetu

osadit parapet

osadit pfiponku nadprazi

osadit pfiponku osténi — spodni ¢ast zastfihnout ve sklonu parapetu

osadit nadprazi — pozor na délku, aby licovala s osténim

osadit levé a pravé osténi — spodni ¢ast zastfihnout ve sklonu parapetu, vrchni ¢ast
zastfihnout ve tvaru nadprazi

OOk wN =

Teprve po osazeni téchto prvkl je jasné dan prostor, ktery je mozné zaméfit pred vlastni
vyrobou pohledovych prvku.

Obr. 42
Pohled na lemovani ve varianté pred osazenim
pohledovych prvk( a s vyznacenim detailli
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Na obr. 42a je vyobrazeno napojeni osténi na parapet, kde je potfeba vyfiznout v Celni
(vyCnivajici) ¢asti drazku pro mozné nasunuti na parapet.

Obr. 42a
Detail E — napojeni parapetu na osténi

Obr. 42b
Detail F — napojeni osténi na nadprazi
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Na obrazcich 43 a 44 jsou vyobrazeny mozné zpusoby venkovniho (pohledového)
ukonc€eni nadprazi na osténi. Na obr. 43 je nadprazi pouze pretazeno pres osténi o max.
5mm. U této varianty pfi pohledovém prvku Decassette Standard bude nutné vystfizeni do
bo¢niho zamku kazety, ktera by nesSla tésné dorazit k osténi, u ostatnich obkladovych
prvkl neni potfeba zadnych uprav.

Na obr. 44 je varianta s pfetazenim o cca 10mm a zahnutim na osténi. U tohoto zpUsobu
napojeni na osténi je nutné spodni ¢ast nadprazi vystfihnout, aby byla ohybana pouze
vrchni ¢ast nadprazi, nikoliv obé dohromady — toto je jasné patrné z obrazku.

Obr. 43
Ukonceni nadpraZi na osténi — varianta 1

Obr. 44
Ukonceni nadpraZi na osténi — varianta 2
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Osténi frady Dekcassette a Deklamella feSené pomoci obkladovych prvku

Na zakladé pozadavku je mozné provedeni osténi nikoliv ze standardnich prvkd lemovani,
ale pomoci vlastniho pohledového prvku, ktery je ohnut vétSinou do pravého uhlu a je
pfimo napojovan na otvorovou vyplh (obr. 45). V tomto pfipadé je nutné, aby napojeni na
parapet bylo provedeno vystfizenim c€asti pohledového prvku a prostfizeni v misté
prichodu bo¢niho ukonéeni parapetu. Bocni ¢ast pohledového prvku musi byt vystfizena z
estetického dlvodu ve stejném sklonu jako je sklon osazeného parapetu (obr. 46).

Obr. 45
Osténi reSené pomoci obkladového prvku

Obr. 46
Detail G — napojeni osténi na parapet pomoci
obkladového prvku
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1.17.5 Délici T- profil

Pfi pozadavku na dosazeni sloupového efektu Ci optického svislého rozdéleni fasady je
mozné pouzit tzv. déliciho T-profilu, ktery je standardné pouZzivan k fadé Deklamella, u
jinych fad je prvkem volitelnym. T-profily se pfipevriuji na vrchni pasnici OM ¢&i J-profila.

Vv,

dotyka listy v misté Sroubu, neni nutno Sroub pfeSroubovat.

T-profily pfipeviiujeme k podkladu po vzdalenosti cca 1 m.

Bé&hem montaze je nutné dbat na svislost profilu, kterou kontrolujeme olovnici. Dilezita je
také i vizualni kontrola pfimosti.

Pfi napojeni profilu je tfeba nize umistény profil ve vrcholu stisknout klestémi, aby
napojeni list bylo co nejvice plynulé.

3

Obr. 47 Uprava vrcholu T listy.

Napojeni déliciho T-profilu na okapni plech

Napojeni déliciho profilu na rdzné druhy okapnich plechd se provadi bud pouze

v vivs

variantou zastfihnuti ve sklonu okapniho plechu (obr. 48).

Obr. 48
Varianta napojeni déliciho T-profilu k okapnimu plechu
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Napojeni déliciho T-profilu na osténi

Pfi pouZiti déliciho T-profilu byva velmi €¢astou variantou napojovani na osténi oken, kde
nasledné vznika prabézny svisly pas otvorovych vyplni a na né navazujicich obkladovych
prvka.

Pracovni postup:

1. osadit pfiponky nadprazi a osténi

2. osadit nadprazi

3. osadit osténi — vrch nezastfihavat ve sklonu nadprazi, ale ponechat delSi z ddvodu
moznosti napojeni T-profilu. Venkovni &ast osténi prochazi kolem nadprazi a
vycniva nad néj.

4. vycCnivajici Cast osténi nad okapnici nadprazi zmacknout pomoci klesti. Zmacknuti
slouzi pro bezproblémové nasunuti T-profilu.

5. zastfihnout spodni ¢ast T-profilu ve sklonu okapnice nadprazi

6. nasunout T-profil na vyCnivajici ¢ast osténi a dorazit k okapnici nadprazi

Obr. 49
Napojeni déliciho T-profilu na osténi
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1.17.6 Napojovani fasadniho obkladu na prostupujici
konstrukce

Pfi napojovani fasadniho systému Dekmetal na prostupujici konstrukce je mozné pouzit
napf. rizné druhy lemovani &i ukonCovacich prvkd, které jsou nejCastéji pouzivany u
pohledovych zalezitosti jako jsou vestavna svétla, prostupy konzoli markyz i jiné. Navrh
tvaru lemovani kolem prostupu je doporucen technikem Dekmetal, €i je pfimo zahrnut do
montazni dokumentace.

Pfi pozadavcich na zvySenou vodotésnost takového detailu je vhodné pouZiti napf.
butylkauCukové pasky Dektape SP1.

V pfipadé prostupujici konstrukce kruhového prufezu je mozné téz vyuzit prostupovych

manzet pro stfeSni pouziti, napf. Dektite pro priméry od 0 do 610mm. Je vSak nutné
pocitat s faktem, Ze tyto manzety jsou vyrabény v omezenych barevnych variantach.
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Poznamky:
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Poznamky:
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Poznamky:
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Poznamky:
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Poznamky:
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