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LINEDEK 670

PLECH PRO OHYBANIi A SPOJOVANi DRAZKAMI - STRESNi KRYTINA SE STOJATOU DRAZKOU

POUZITI

LINEDEK 670 je svitkovy plech uréeny pro vytvofeni plechovych stfeSnich a fasadnich ploch systémem spojovani drazkami
(tzv. falcovanim). Krytina vynika nizkou hmotnosti cca 5 kg/m2 a je ur€ena pro stfechy se sklonem minimalne 7 °. Pouziti krytiny
na nizsich sklonech je nutné konzultovat s dodavatelem.

ZIVOTNOST
Obecneé se technicka zivotnost u tohoto typu materialu pohybuje okolo 40-ti let. Material LINEDEK 670 se pfi rovnomérnem oslunéni

vyznacuji vysokou barevnou stélosti, pfipadné malou, ale vzdy rovhomeérnou zmenou barvy az po dobu 20-ti let. Pfi realizaci musi byt
respektovany pravidla dle normy CSN 733610 a tim dodrzeny podminky pro spravou funk&nost vysledného produktu.

ZARUKY

Viyrobce poskytuje na material LINEDEK 670 zaruku 20 let. Zaruka se vztahuje na prorezivéni plechu a na jakoukoliv zasadni nebo
nepravidelnou zménu barvy. Pfedpokladem pro naplnéni zaruky je spinéni vSech zaru¢nich podminek uvedenych v zaru¢nim listu.
Zarucni list je k dispozici na www.dekmetal.cz.

PARAMETRY NOSNEHO MATERIALU PLECHU LINEDEK 670

Typ plechu pozinkovany plech DX53D + Z275MB
Mez prltaznosti Rm (pevnost v tahu) 270 - 380Mpa

Tloustka plechu 0,6 + 0,06 mm dle CSN EN 10143
Sitka pasu plechu 670 mm

Vlastnosti plechu LINEDEK 670

Tloustka povlaku 50 pm

Minimalni polomér ohybu 0-1,5T ECCA dle EN 13523-7
Maximalni teplota pfi montazi do 70 °C

Minimalni teplota pfi montazi (strojni ohybani; ru¢ni ohybani) | 0°C; +5°C

Korozni odolnost RC5 dle EN 10169

Odolnost proti UV RUV4 dle EN 10169

RAL 9005 RAL 7016
Cerna Tmavé $eda
MN 131 MG 082

Lesk podle provedeni barevného odstinu cca 30 %.
Vyroba v jinych barevnych odstinech (dle vzorniku RAL, pfipadné NCS) je mozna po konzultaci s vyrobcem.
Vyobrazeni maji pouze orienta¢ni charakter. Aktudlni vzorniky jsou dostupné u nasich obchodnich zastupcti.
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Informace jsou platné k datu vydani dokumentu.
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MATERIAL

Zakladem produktu LINEDEK 670 je pozinkovany plech DX53D + Z275MB s ploSnou hmotnosti zinkového povlaku se zvySenou
jakosti povrchu Z275MB (275 g/m2 ; M — maly zinkovy kvét; B — zvySena kvalita povrchu). VyznacCuje se velmi dobrymi mechanickymi
vlastnostmi a je vhodny pro ohybani a strojni i ruéni spojovani v drazkach. Vlastnosti zaroveé pozinkovaného plechu jsou pfedepsany
normou CSN EN 10346.

POVRCHOVA UPRAVA

Skladba vnéjsi strany produktu LINEDEK 670 je provedena v nasledujicich vrstvach povrchové Upravy: ocel, zinkovy povlak, pasivace,
konecna povlakova vrstva 50 pm (25 um zakladovy natér a 25 um pohledovy lak ve formé polyamidem modifikovaného polyuretanu
PUR-PA v pozadované barve). Pohledovy lak zarucuje dlouhodobou barevnou stélost. Skladba vnitfni strany produktu LINEDEK 670

je provedena v nasledujicich vrstvach povrchové Upravy: ocel, zinkovy povlak, pasivace, kryci natér spodni Sedy SP7 (7 um),
dle potfeby je mozné dodat i tloustku (12 um). Vlastnosti povlakovych vrstev jsou pfedepsany v normeé EN 10169.

PODMINKY SKLADOVANI

Skladovaci podminky jsou bézné jako pro lakovanou ocel. Material LINEDEK 670 by mél byt skladovan v suchém a vytapéném
prostredi. Na stavenisti je nutné plechy chranit pred destém, vihkosti a nevystavovat je pfimému slunec¢nimu zareni. Mdze dochazet
ke vzlinani a kapilarnimu $iteni vihkosti mezi spiralami ocelovych svitk(, coz zplsobf oxidaci povrchu. Plechy nesmi prijit do styku

s jakoukoli korozivni chemikalii. Podrobneéjsi informace o skladovani naleznete na strankach www.dekmetal.cz

Vyrobni tolerance jednotlivych rozmérd a Uhld u produkt uvedenych v tomto technickém listé jsou uvedeny v interni, pravidelné aktualizované smérnici
vyrobce ¢. 00089/2004. Smérnice je pIné v souladu s platnymi vyrobkovymi normami a zavedenym systémem fizeni vyroby ISO 9001. Konkrétni hodnoty toleranci na
pozadani u vyrobce.

o Informace jsou platné k datu vydani dokumentu.
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DEKMETAL ATELIER DEK STAVEBNINY DEK
vyrobni zavod technicka podpora zakaznické centrum

Hlavni 286 Tiskarska 257/10 & 510000 100
277 14 Drisy 108 00 Praha 10 @ stavebniny@dek.cz

www.dekmetal.cz www.atelier-dek.cz

Aktudlni seznam v8ech pobocek stavebnin DEK s podrobnymi kontakty najdete na strankych www.dek.cz/kontakty




