TECHNICKY LIST DATUM VYDAN{ 2026/03

PLOTOVA VYPLN
STECCA

PLOTOVA VYPLN DEKMETAL

ROZMERY

Délka 200-2500 mm
Vyska 100-1500 mm
Sitka 35 mm

TI. plechu 0,5 mm

Vyroba plotovych vyplni délky vice jak 2500 mm po konzultaci s
vyrobcem.
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STECCA

TECHNICKE INFORMACE
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TECHNICKE INFORMACE

DELKOVY ROZSAH PLOTOVE VYPLNE:

CISTA DELKA SPODNIHO/HORNIHO PROFILU
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ROZMERY A MATERIALY:

Plotova vyplfi STECCA je tvofena skladanymi svislymi lamelami (pfedni a zadni ¢ast), které se pfipevriuji k horni a spodni ¢asti
obvodového ramu, ktery je tvofeny ohybanymi profily ve tvaru U pomoci trhacich nytd do predem pripravenych montéznich otvorl na
pfedni a zadni strané. Lamely maji standardne sitku 150 mm (Ize na zakazku upravit dle pfani zakaznika). Mezery mezi lamelami se
upravuiji dle Sitky plotové vypIné v rozmezi 30 - 70 mm. Lamely jsou vyrabény o 2 mm kratsi nez vyska plotové vypIné. Vodorovné nosné
profily jsou z dlvodu rektifikace délkového rozméru pfi montazi vyrabény o 20 mm kratsi. Povrch prvkd plotové vyplné je chranén pi
montéazi ochrannou foli.

Zakladnim materialem jsou lakované pozinkované plechy S280-320GD Z275 (alternativné ZM140 nebo AZ150) opatfené polyesterovym
(SP), PVDF, poptipadé polyuretanovym lakem (PU) tloustky 25 - 55 mikrond (dle zvoleného typu povrchové Upravy). Na objednavku je
mozné dodat pouze pozinkovany povrch nebo specifické povrchové Upravy a dekory jako jsou napfiklad imitace difevénych dekord,
metalické barvy apod. Taktéz je mozna vyroba z hliniku, které je dodavano v pfirodni nebo lakované Uprave.

o Informace jsou platné k datu vydani dokumentu.
AKTUALNI VERZE DOKUMENTU JE VYSTAVENA NA WWW.DEKMETAL.CZ

PRIMARNi KONTAKT PRO PLOTY: VSECHNY KONTAKTY DEKMETAL:
ploty@dekmetal.cz dekmetal.cz/kontakty




